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锌置换剂(沉锌水) 

KL-3 
 

 

 

 

特性 

在纯铝或铝合金素材上能获得密着性良好的架桥层。 

 

作业条件 

KL-3 原液使用。 

在常温中浸渍 1-3 分钟(标准是 2 分钟内)。 

表面会形成一层均匀的淡灰色皮膜。 

在 20
O
C 下浸渍 2 分钟可处理约 5-5.5m

2
/LTR。 

在使用初期药液是青绿色，使用后会变成茶色但非药水老化。 

 

补给方法 

当处理速度变慢或表面不能呈现均匀灰色皮膜，或有斑点形成时，请更新部分药水或再建浴。 

在连续使用时只需补给释出的液量。 

前处理液或不纯物的带入达一定污染限定时，请更换新药浴。 

 

作业流程 

预备脱脂→水洗→电解脱脂→水洗→酸处理→水洗→KL-3 处理→水洗→电镀 

预备脱脂 

使用溶剂(三氯乙烯)或弱碱或弱酸性清洗剂。避免使用含有矽酸盐系的脱脂剂。 

电解脱脂 

阴极电解；避免使用含有矽酸盐的脱脂剂。 

酸处理 

10-40%体积比的硝酸(63%)可加 10-50g/L 的 KA-N(活化盐酸)，常温下浸渍 15-20 秒。 

使用纯铝素材只需使用 50%体积比的硝酸(63%)。 

镀硬铬时建议 40%体积比的硝酸加上 KA-N(活化盐酸)100g/L。 

KL-3 处理 

通常只要一次就可得到均匀的淡灰色皮膜，但因素材的形状(特别是锐角)或材质差异，使得一次处理无法均匀时

请再次酸处理和 KL-3 处理，但请缩短处理时间。 

第一次的时间为 20-60 秒，第二次为 10-30 秒。 

 

包装规格 

25kg/桶 

 

 

此说明书的所有内容与建议是以本公司的实验数据为基准，由于各使用者在操作及设备上有所差异，因此对于相关产品使用结

果不作任何保证亦不负不良结果所导致的损害责任。 

此说明书内所有资料，亦不得作为侵犯版权之证据。 


